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1.0. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowa Specyfikacjehmzna SST-1.0aswymagania dotyce
realizacji rob6t zwjzanych ze zmian technologii oczyszczaniaciekbw w ramach robot
budowlano-montzowych przy realizacji zadania ,Opracowanie zakrpsac remontowych w
oczyszczalniciekow w miejscowsci Stare Pole”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepmwszystkie czynn&i umazliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich robot gmanych z technologi przewidzianych w
opracowaniu zakresu prac remontowych w oczyszczaelekow. Obejmuj prace zwizane z
dostavs materialtdbw i urzdzen, montaem rurocagoéw i urzdzen technologicznych
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacp techniczm
Specyfikacja dotyczy wszystkich robdt i czykoo umazliwiajacych przebudow sieci
technologicznych zgodnie z punktem 1.1. Niniejspacgfikacja techniczna zwaana jest z
wykonaniem nagpujacych robot:
a) monta rurocagu doptywowegdaciekdéw surowych,
b) monta rurocagu odptywowegaciekdw oczyszczonych,
c) monta rurochgu doprowadzarego powietrze do komory nitryfikacji (KN) i komor
stabilizacji i zagszczania osadu (KSizO),
d) monta rurochgu osadu do recyrkulacji zewtnznej i wewrtrznej,
e) monta rurociagu odciekowego z KSiZO do komory mieszania (KM),
f) monta nowych uradzen: sitopiaskownika prasy filtracyjnej, nowej dmuchaw
powietrza.

1.4. Wykaz robdét tymczasowych

Roboty tymczasowe podano w ogolnej specyfikacjitézznej.

Podczas remontu oczyszczalni ma lmachowana agtos¢ oczyszczanidciekéw. Przewiduje
sig prace oczyszczalni w technologii SBR.

Przy jednoczesnej wymianie wszystkich agregatowowndggtrzapcych naley zapewnt state
napowietrzanie ukladu technologicznego np. za panpzendnego zewatrznego agregatu
napowietrzajcego.

Podczas remontu komér osadu czynnego zyaleapewnt staly naptyw sciekdw oraz
prawidiows jej prag, w tym celu nalgy wykorzysta istniepce osadniki wtorne na reaktor SBR.
Roboty tymczasowe ¢da obejmowaty zamontowanie dodatkowego zetnamego systemu
napowietrzania SBR oraz zamontowanie dekantera pmiszszania wody nadosadowej z
osadnikoéw, osad nadmierngdzie wywazony na poletka osadowe.

Podczas remontu osadnikéw Furk§BR przejmie komora nitryfikacji ktorej nale zapewnt
napowietrzanie oraz zamontofvalekanter do spuszczania wody nadosadowej. Dodatkow
nalezy przewidzi€ rurocag odprowadzajicy oczyszczonécieki z dekantera do odbiornika.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygee zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej Spexyfi
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje éalmbdt zwhzanych montzem rurocagow i
urzadzen technologicznych, oraz rob6t zwanych z konserwagji napraws skorodowanego
poszycia zbiornikow.

2.0. MATERIALY

Moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagramych posiadagce aprobaty
techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badaw\Wykonawca uzyska przed zastoso-
waniem wyrobu akceptacpadzoru inwestorskiego.
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2.1. Materiaty podstawowe

Dostarczone materiaty na miejsce budowy hakprawdzé pod wzgédem kompletngci i zgod-
nosci z danymi technicznymi wytwoércy. Przeprowadsgledziny stanu materialdw ¢gniccia,
ubytki, zgniecenia).

Do wykonania robo6t nahy stosowa materiaty zgodnie z dokumentagprojektows, opisem
technicznym i rysunkami.

Elementy urzdzex nalezy sktadowa w zamykanych magazynach, pomieszczeniach celowo do
tego przygotowanych na czas trwania budowy.

2.1.1. Rury

Rurochgi technologiczne zaprojektowano z r@sijacych materiatow:

a) Rury z zeliwa sferoidalnego z wewtrzna wyktadzim z cementu hutniczego. Powipk
zewretrzng z warstwy cynku metalicznego oraz wykaeniowej warstwy z farby bitu-
micznej. Rury 4czone kotnierzowo z ptagkuszczelg z gumy EPDM ze wzmocnieniem
stalowym. Paiczenia, wyktadziny i powloki zewstrzne zgodne z PN-EN 54%rednice
projektowane:

- 222x6,3 mm odcznej dlugéci 19,00 m
b) Rury ze stali nierdzewnejdzone poprzez spawanie i kotnierze ze stali OH18N9
Rury stalowe @rednicy:

- 76,10x2,0 mm oatcznej dtugéci 23,30 m

- 88,90x2,0 mm oakznej dlugéci 6,00 m

- 114,30x2,0 mm mkznej dtugéci 11,20 m

- 139,7x2,0 mm ogkznej dtugéci 54,70 m

- 168,3x2,0 mm ogcznej dlugéci 6,50 m

— 254,0x2,0 mm ogcznej dlugdci 20,00 m

c) Rury PE SDR17 PE100 wg PN-EN 12201g¢2Zbnego poprzez zgrzewanie. Zaprojekto-
wano rury osrednicy
— 75%4,5 mm odcznej dlugéci 14,00 m

2.1.2. Koryta odptywowe z komory nitryfikacji i z asadnikdéw wtérnych
Koryta odptywowe z komoér nitryfikacji oraz z osakidw wtornych wykona ze stali
nierdzewnej OH18N9

2.1.3. Uradzenia

2.1.3.1. Sitopiaskownik

Sito, zbiornik, pokrywy i wsporniki wykorgaze stali OH18N9 (opcjonalnie z OH17N12M2T).
spirale ze stali specjalnej odpowiednio obrabianeptoreduktory w wykonaniu normalnym
lakierowane, materialy instalacyjriguby, naketki, kotki ze stali szlachetne.

2.1.3.2. Prasa filtracyjna z zagszczaczem, pomgslimakowa, stacja polimeru, podajnikiem
slimakowym
Prasa témowa z zagszczaczem, pompdimakowa i podajnikslimakowy wykonany ze stali
AISI 304.
Stacja polimeru
— zbiornik z polietylenu z podziadkpoziomu napetnienia, oddcara pokrywa kontrolm i
dolnym zaworem spustowym,
— gorna plyta wzmacniaga wykonana ze stali nierdzewnej AlSI 304,
— mieszadto trzytopatkowe ze stali nierdzewnej AlS43
— rura sgca pompy dozuagcej,
— pompa dozujca z eczm regulacy przeptywu od 10% do 100%, rowva podczas pracy
lub postoju pompy.

Przedsgbiorstwo ,ELPROJEKT" sp. z 0.0. ul. Junakéw 3 w gt tel/fax.: /055/ 235-55-02 e-mail: elprojekt@refekt.info



SST-1.0. — Szczegdtowa specyfikacja techniczna —chiaologia, sieci technologiczne
~Opracowanie zakresu prac remontowych w oczyszczaiekéw w miejscowéci Stare Pole”

2.2. Armatura, ksztattki, urzadzenia

2.2.1.

Sitopiaskownik

doptyw do sitopiaskownika rurag) DN200 zzeliwa sferoidalnego,
kolano 90 kotnierzowe DN20Geliwo sferoidalne,

trojnik réwnoprzelotowy kotnierzowy DN200/20@liwo sferoidalne,
zasuwa ngowa kotnierzowa DN200 z korpusenzeliwa sferoidalnego,
kréciec jednokotnierzowy DN 200zzeliwa sferoidalnego.

Komora mieszania wraz z komay denitryfikacji

mieszadto wolno obrotowe P=1,1 kW,

mieszadto pompuage wraz z konstrukgj nasna oraz wcagnikiem linowym DN 150,
P=2,2 kW. Q=0,09 m3/s,

rurociag DN 150 ze stali nierdzewnej,

doptyw rurociag do komory mieszania DN 250 ze stali nierdzewnej,

kolano 90° kotnierzowe DN 250 ze stali nierdzewnej.

Komora nitryfikacji

koryto odptywowe w komorze nitryfikacji 0.755x0.3d004 [m],

rurociag DN 125 ze stali nierdzewnej,

rurociag DN 100 ze stali nierdzewnej,

rurociag DN 80 ze stali nierdzewnej,

kolano 90 kotnierzowe DN125 wykonane ze stali nierdzewnej,

zwezka DN125/100 zwzka stazkowa asymetryczna wykonana ze stali nierdzewnej,
Sonda tlenowa stacjonarna do pomiaru tlenu rozgosego - 2 przetzane zakresy 0-5
mg/l, 0-10 mg/l, wyjcie od 4-20 mA,

ruszt napowietrzagy 4 sztuki dyfuzoréw Magnum 2000.

System napowietrzagy komory napowietrzania wypagamy w dwie istnieggce dmuchawy DR
113 o wydajnéci 375 ni/h kazda o Ap = 600 mbar. Przewiduje esiprag; ciagta jednej

dmuc

hawy, jedynie w szczytach naptywu tadunku dayszczalni w lecie vdczana kdzie

druga dmuchawa. Praca dmuchaw sterowadaié pomiarem tlenu rozpuszczonego w komorze
nitryfikacji, a ich wydajnéc regulowana &dzie poprzez falownik.

2.2.4.

Osadniki wtérne

przeptywomierz elektromagnetyczny DN100, typ roettyy, Grh=20 m3/h zasilanie
230V AC, protok6t MODBUS RTV,

koryto odptywowe w osadniku 0,35x0,20x4,6 [m] ta&lisnierdzewnej,

pompa samozasyaap Q=20m3/h H=5,25m, P=1,5kW,

rurochkg DN250 ze stali nierdzewnej,

kolano 90° kotnierzowe DN 250 ze stali nierdzewnej,

trojnik rownoprzelotowy kotnierzowy DN 250 wykonanre stali nierdzewnej,

redukcja DN250/100 - zgeka stakowa asymetryczna i zwka stakowa symetryczna
tacznie grubé¢ 2mm,

rurochkg DN100 ze stali nierdzewnej,

kolano 45° kotnierzowe DN 100 ze stali nierdzewnej,

kolano 90° kotnierzowe DN 100 ze stali nierdzewnej,

zasuwa nzowa kotnierzowa DN 250 zeliwa sferoidalnego.

2.2.5. Komora stabilizacji i zagszczania osadu

dekanter spustowy wody nadosadowej Q=48m3/h zenstatlzewnej,
ruszt napowietrzagy 4 sztuki dyfuzoréw Magnum 2000 recyrkulacja DRb1
pompa osadu Q=0,7l/s h=3m P=1kW,
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— rurocihg DN125 ze stali nierdzewnej,

— rurocihg DNG65 ze stali nierdzewnej,

— kolano 90 kotnierzowe DN125 ze stali nierdzewnej,

— trdjnik rownoprzelotowy kotnierzowy DN125 ze stalerdzewnej,

— zasuwa ngowa kotnierzowa DN125 z korpusenzeliwa sferoidalnego,
— kolano 90 kotnierzowe DN 65 ze stali nierdzewne;.

2.2.6. Stacja odwadniania osadu
— prasa odwadniania osadu z gsgrzaczem, pompdimakows, podajnikiemslimakowym
- stacja dozowania polielektrolitu Q= 125I/h, miegpa@ 75kW, pompa 0,5kW,
— rurociag DN150 ze stali nierdzewnej,
— rurocihg DNG65 ze stali nierdzewnej,
— kolano 90 kotnierzowe DNG65 ze stali nierdzewnej,
— kolano 90 kotnierzowe DN150 ze stali nierdzewnej,
— rurochg DNG65 z PE o patzeniach zgrzewanych,
— kolano 90 zgrzewane DN65 z PE.

2.2.7. Hala dmuchaw
Dmuchawa typu Roots p=0,05 Q=0,98m3/min P=2,2KW

2.3. Mocowanie rurocagow

2.3.1. Mocowanie rurocagow doscian zbiornikdw, budynku

Mocowanie rurocigow doscian zbiornikow, wykonaza pomog kotew chemicznych i podpor
ztozonych z obejmy, z blachy stalowej ocynkowane] etdkycznie wyposaonej w profil
gumowy. Obejmymontowa do sciany lub stropu za pomaavkretow, srub z podkiadk badz
kotkdw rozporowych.

2.4. Sktadowanie materialow

2.4.1. Skladowanie rur przewodowych

Rury naley przechowywé w potazeniu poziomym na ptaskim, rownym poétno w sposéb
gwarantugcy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem i opadammosferycznymi oraz spetnie-
nie warunkéw bhp. Ponadto rury nalesktadowa w taki sposéb, aby stykatyest podizem na
catej swej dtugéci. Mozna je sktadowéa na gsto utazonych podkladach. Wysoke sterty rur
nie powinna przekraczal,5 m. Skladowane rury nie powinnydparaone na bezpoednie
dziatanie promieniowania stonecznego. Temperatunaigjscu przechowywania nie powinna
przekracza 30°C.

Warunki sktadowania wedtug wytycznych producentaedm systemu rur.

24.1.1. Rury z PE

Rury PE mog by¢ przechowywane w magazynach otwartych, zagtikoh lub wiatach przy

zachowaniu nagpujacych warunkow:

— rury nie mog by¢ naraone na bezpmednie dziatanie promieni stonecznych i temperatury
wyzsze] ni 30°C, w przypadku diszego sktadowania w magazynach otwartych rury
powinny by przykryte plandekami tak, aby ueiiovi ¢ cyrkulacg powietrza i nie dopici¢
do nadmiernego ich nagrzewania

— rury w odcinkach prostych mina uktadé na paletach lub podkfadkach o minimalnej
szerokdci 10 cm i grubéci 2,5 cm rozstawionych nie szerzej dim, mana w ten sposob
uktada rury o jednakowefrednicy do siedmiu warstw jedna na drugiej jednekvnyzej
niz na wysokeé¢ 1,5 m,

— wsporniki boczne mugz posiada gtadlky powierzchng nie powodujca uszkodzé
powierzchni rur i mog by¢ rozstawione w odlegkai 1 do 2 m od siebie,

— pakiety rur mog by¢ ustawione jedna na drugich do wysédiotrzech warstw jednak nie
wyzej niz 3 m, pakiety powinny siopiera na ramkach,
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rury w zwojach ména uktada pionowo lub poziomo na rownym i gtadkim pozio

— zwoje rur jednakowejrednicy mana uktadé ptasko jedne na drugich do czterech warstw
jednak nie wyej niz 1,5 m dotyczy to rur og 20 dog 75, zwoje rukp 90 i¢ 110,

- mom by¢ sktadowane w pozycji pionowej jedne obok drugichstawione na specjalnie
przystosowanych do tego stojakach,

— rury nie mog by¢ przechowywane w bliskimasiedztwie rozpuszczalnikéw, lakieréw,
paliw, olejow

— miejsca sktadowania rur mushy¢ oddalone odrodet ciepta,

- w przypadku pakietow rur, egci opakowania winny by usungte bezpérednio przed
montaem

Uwagal!

W kazdym przypadku kace rur naley zabezpieczy zaslepkami o odpowiednigjrednicy.

Sktadowanie rur w magazynach meonvynos¢ maksymalnie 12 miesiy.

Po tym okresie rury natg przekwalifikowa& na ostonowe lub skierowado powtérnego

przetworzenia

2.4.1.2. Rury zzeliwa sferoidalnego
Pomieszczenia, w ktorych przechowywanerwsry i faczniki powinny by czyste, suche, bez
szkodliwych oparéw.

Rozmieszczenie rur powinno eliminodvanozliwo$¢ ich uszkodzenia mechanicznego, np. przez
przypadkowe nadepguie.

2.4.1.3. Rury ze stali nierdzewne;j

Elementy ze stali nierdzewnej powinny¢bydpowiednio starannie sktadowane, aby clérach
powierzchn¢ przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem. Elenmagkie wykonane z blachy
zaleca sj przechowywa ptasko na stojakach - hakach. Stosugessojaki do magazynowania,
ktdre powinny by zabezpieczone drewnianymi listwami, ostan tworzyw sztucznych lub
gumy, co ma zapobiec zarysowaniu i zanieczyszczamivierzchni przez egtki stali weglowej

I miedzi.

Diugotrwate oddziatywanigrodowiska o wysokim zasoleniu lub innych silnie egywnych
srodowisk korozyjnych m#e ujemnie wplywd, na jakd¢ warstwy pasywnej powierzchni
gatunkow niskostopowych stali nierdzewnych taketh gatunek 1.4301 (304).

Elementy ziczne skladowane bezgednio na miejscu budowy powinny bgrzechowywane w
suchych warunkach oraz odpowiednio zapakowaneaazane.

Obszar sktadowania powinien dypdpowiednio zabezpieczony przed kradzielementow ze
stali nierdzewnej.

2.4.2. Skladowanie przepompowni, armatury, ksztatte

Wszystkie urzdzenia powinny b§ przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonyagd pr
wpltywami  atmosferycznymi, czynnikami powodaymi korozg i dostpem 0sOb
nieuprawnionych.

2.5. Sitopiaskownik

Zaprojektowano urmdzenie zblokowane wyposane w sito o0 przavicie 6mm, piaskownik
poziomy, przengnik wynosacy piasek oraz skratki, uktad napowietszy), odtluszczacz
diugas¢ L= do 4500 mm, szeroké B= do 2200 mm

Rzedna dna wylotu oczyszczonyditiekdw z sitopiaskownika wynosi 5,07 m od poziomu
posadzki zlokalizowanej nagdnej -1,5 m.

Maksymalna wysok& miedzy dolry krawedzia kroéca wylotowego, a najwigj wyniesionym
punktem urzdzenia nie mze by wieksza nk 2400 mm.

Skratki i piasek transportowaneda kontenera pojemroi 240dnf wykonanego z PEHD
umieszczonego ha poziomie -1,5 m.
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2.5.1. Skladowanie sitopiaskownika

Nalezy zapewnt sktadowanie umgzenia w suchym pomieszczeniu zabezpieczonym przed
mrozem, zapewii ostore calego urzdzenia, kontral smardw, zabezpieczyewentualne
uszkodzenia powiok antykorozyjnych, zamk&ndoprowadzenie wody, zakéeiurzadzenia
elektryczne

2.5.2. Konstrukcja wsporcza pod sitopiaskownik

W celu zachowania grawitacyjnego naptyvdeiekdw do komér oczyszczania biologicznego,
naleey wykona& konstrukcje wsporez pod sitopiaskownik. Konstrukcje nale dostarczy z
urzadzeniem lub wykonazgodnie z dyspozygjdostawcy urzdzenia.

2.6. Prasa tdmowa
Do odwodnienia osadu hadmiernego projektuj@sag tasmowa z zagszczaczem wgpnym.
Odwodniony osad podajnikiediimakowym przetransportowanytizie do kontenera z PEHD,
pojemndci 1100 dni zlokalizowanego na zewtriz budynku. Prasa posiada zamdiuktad
obiegu wody ptuczcej. Ptukanie prasy nagiuje za pomagfiltratu odzyskanego z odwadniania
osadu. Uwodnienie osadu po prasie wahavsyranicach 75-80%. Wody ociekowe zostajete
elastycznym przewodem do wpustu podiogowego podapskad poprzez wewgtrzng siet
kanalizacyja trafia z powrotem do cyklu oczyszczaricekow.
Wraz z pras nalezy dostarczy pomg slimakowa do osadu orazdtautomatyczna stag)
polielektrolitu Dawke polielektrolitu naley ustalt podczas rozruchu technologicznego
oczyszczalni.
Podhczenie wody do prasy nastapi z istaegigo wodocigu DN 40. Opis podtzenia jest w
czesci projektu. pn ,Opracowanie zakresu prac remontdww oczyszczalnisciekow w
miejscowdci Stare Pole - prace remontowo-budowlane”
Parametry urgdzen:

* Prasa tsmowa:

— szerokd¢ tasmy B=600 mm,

— prasa z zaggzczaczem 0,3 kW,

— pompa ptucaca 0,75 kW,

e Stacja polimeru:

- Q=1251/h,

— mieszadto 0,75 kW,

- pompa 0,5 kw,

— wymiary: érednica 660 mm; wysoké h=1380 mm,

*  Przendgnik slimakowy:

-  Q=0,6 m3/h,

- P=1,2 kW,

* Parametry kontenera:

- materiat PEHD,

- pojemnd¢ 1100 dnd.

2.6.1. Skladowanie prasy t&mowej
Analogicznie do sktadowania sitopiaskownika.

2.7. Dmuchawa typu Roots

Przewiduje si wymiare jednej z trzech istniegych dmuchaw iywanych do napowietrzania
komor osadu czynnego oraz osadu nadmiernego w kenstabilizacji i zagszczania osadu.
Sprzone powietrze d&lzie podawane do komory stabilizacji i zagczania osadu przez npw
dmuchaw o parametrach Q = 0,98%min i Ap = 500 mbar, P = 2,2 kW. Regulacja podawania
powietrza lgdzie kontrolowana przez falownik.
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3.0. SPRAET

Nalezy uzywaé jedynie takiego spetu, ktory nie wplynie niekorzystnie na jakowykonywa-

nych robot, zarébwno w miejscu tych robadt, jak pgzy wykonywaniu czynrniei pomocniczych

oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunkuenetbw, sprztu itp.

Sprzt do robét spawalniczych powinien upivia¢ wykonanie zczy zgodnie z technologi

spawania i dokumentacprojektows. Spadki napicia padu zasilajcego spregt spawalniczy nie

powinny by wicksze jak 10%. Eksploatacja sgiz powinna by zgodna z instruka;j

Stanowiska spawalnicze powinnydgdpowiednio urzdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywdw
atmosferycznych,

— sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno dyrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgro-
wymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznydciwietlone z dostatecarwentylaci.

Stanowisko robocze spawalnicze powinnd bgebrane przez inspektora nadzoru.

Do montau instalacji, ktére &da prowadzone na wysoka ok. 3,5 m naley stosowa przeno-

sne podesty lub lekkie rusztowania posiadajokrélone atesty bezpiecastwa. Monta instala-

Cji wymaga zastosowania nadzi recznych oraz specjalistycznych zwanych z docinaniem

przewodow.

3.1. Rusztowania

W celu prawidtowego wykonania rob6t prowadzonychwysokaciach wewntrz obiektow

technicznych nalg zastosowé rusztowania budowlane. Rusztowania winny spétmsmogi

dopuszczenia do stosowania. Po wykonaniu niontasztowa wykonawca stwierdza wpisem
do dziennika budowy prawidiowé ich montau. Potwierdzenie tego faktu przez inspektora
nadzoru dopuszcza rusztowania dgaia.

Rusztowanie winno posiaélaertyfikat bezpieczestwa (znak B lub CE) co oznacza dany

rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowarbadownictwie po sprawdzeniu zgodno-

$ci wymaga z przepisami.

Rusztowanie winno posiaél@okumentag techniczm, ktdra maze stanowd instrukcja montau

I eksploatacji rusztowania opracowana przez pratkaceisztowania i projekt techniczny ruszto-

wania sporzdzony dla konkretnego przypadku rusztowania. lksjeumontau i eksploatacii

rusztowania sposzlzona przez producenta winna zawéera

— nazw producenta z danymi adresowymi,

— system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowahame lub inne),

— zakres stosowania rusztowania ze szczegoélnym gdzighhiem podziatu rusztowana
typowe i nietypowe, w ktorym powinnyesinalez¢ informacje na temat :

- dopuszczalnego ohgienie pomostow roboczych,

- dopuszczalnej wysokoi rusztowa, dla ktérych nie ma konieczém wykonania
projektu,

— dopuszczalnego parcia wiatru (strefa a@beh wiatrem), przy ktérym eksploatacja
rusztowa jest maliwa,

— sposob montau i warunki eksploatacji ugglzen transportu pionowego (wgarki),

- informacg na temat iléci poziomow roboczych i ich wyposenia,

— warunki montau i demontau rusztowania,

— schematy montawe konstrukcji rusztowatypowych, sposoby pagiowania w przypadku
montau rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéidre naléa do danego
systemu rusztowania, sposob kotwienia rusztowaaiaezpieczenia rusztowania,

— wzér protokétu odbioru,

- wymagania monteowe i eksploatacyjne, zasady monta demontau rusztowania, cer-
tyfikat bezpieczéstwa rusztowania (kryteria oceny zgoéeciowyrobu pod wzgldem
bezpieczastwa), okrélajacy zgodné¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.:
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dokumentag rusztowania, oznakowaniem, wytrzymadia konstrukcji rusztowania i
podestéw, stateczio rusztowania, ueglzenia piorunochronne, wdzenia ostrzegawcze,
urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadasgi i przedmiotéw z wysokai,
wysitek fizyczny przy montaus i demontau, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres
merytoryczny instrukcji stosowania i moateoraz eksploatacji rusztowa

4.0. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takigtodkow transportu, ktore nie wpty-
na niekorzystnie na jakdé wykonywanych roboét, wkziwosci przewaonych materiatow i
ochrore srodowiska oraz stan drog.

4.1. Transport rur przewodowych

Zwraca st uwag, ze W czasie transportu rury powinny spoczywaozliwie na catej swej diu-
gosci i by¢ zabezpieczone przed przesuwaniegnisalezy unikat wyginania, gwattownego pod-
noszenia i opuszczania, rzucania lub uderzaniaksatattek. Przew6z powinnoesivykonywa
przy temperaturze powietrza -5°C do +30°C, przyntzyowinna by zachowana szczegdllna
ostraznos¢ przy temperaturach ujemnych, z uwagi nagkazory kruchag¢ tworzywa.

Transport, roztadunek oraz posadowienie powiniebya@é sig sprztem odpowiednim do
gabarytow i aizaru zbiornika, w sposéb zalecany przez producenta.

4.1.1. Rury i ksztattki PE

Kazda partia rur musi ky sprawdzona a nagmie prawidiowo zatadowana u dostawcy.

Odbiorca ma obowkek sprawdzenia, czy nie wyptuja zadne braki i uszkodzenia powstate w

czasie transportu.

Podczas transportu rur PE ma$g¢ spetnione nagpujace wymogi:

— rury naley przewoz¢ wytacznie przy uayciu samochodow skrzyniowych posiagajch
rowna, gtadlg powierzchng skrzyh fadunkowych lub samochodow specjalistycznych

— powierzchnia fadunkowa musi byolna od gwadzi, srub i wystpow mogcych uszkod
przewaoong rure,

- w przypadku wysipowania wspornikdw bocznych, ich rozstaw niezenprzekracza2 m,
nie dotyczy to jednak transportu rur wawkach lub pakietach,

— rury musa by¢ utozone w taki sposdb, aby napkszesrednice znajdowaly siw najnizszej
warstwie na spodzie skrzyni tadunkowej,

— rury nie powinny wystaw@ poza obrys skrzyni tadunkowej samochodu @cej niz
pigciokrotna warté¢ srednicy nominalnep lub o 2 m, zalenie od tego, ktéra wargé jest
mniejsza, zalecenie to nie ma zastosowania pragp@cie sztywnych wkek lub pakietéw
rur,

— W czasie transportu rury musbyé zabezpieczone przed przesuwanieg z pomoe
pasow i dodatkowych wspornikéw,

- pasy uyte do mocowania nie magiszkadzé powierzchni rur, a wszelkie wsporniki mgsz
mie¢ réwna, gtadla powierzchng,

— transport rur w kygach mae by wykonywany w pozycji poziomej lub pionowej dla rir
<75 mm,

— dlarure 110 ie 90 transportowane &gi musz by¢ ustawione pionowo

- w przypadku transportu rur luzem maksymalna wysékadunku nie mge przekracza
1 m, mierac od powierzchni skrzyni tadunkowej,

— roztadunek rur u odbiorcy jest zalyy od jego decyzji i przeprowadzony na jego
odpowiedzialnéc.

W kazdym przypadku nalg przestrzegakrajowych lub lokalnych przepisow transportowych.
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4.1.2. Rury zzeliwa sferoidalnego

Rury w odcinkach prostych powinny dtransportowane luzem w pozycji poziomej, nakkim
podiaczu aby nie ulegly uszkodzeniu, powinny ¢byzabezpieczone przed w#hiovoscia
przesuwania i

Konce rur powinny by zabezpieczone gapkami z tworzywa sztucznego, aby unietivai ¢
przedostawanie szanieczyszczedo wretrza rury.

Kazde opakowanie producent powinien opisgormach zawierajca:

- nazw wytworcy,

- stan kwalifikacyjny rur,

— wymiary rur,

— numer partii,

— mag netto i brutto.

taczniki powinny by pakowane w sposOb zabezpiegewj je przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i korgzj

W jednym opakowaniu nmima umieszczatylko taczniki tego samego typu, wymiaru

I wykonane z tego samego materiatu.

4.1.3. Rury ze stali nierdzewnej

Nalezy stosowa sig¢ do instrukcji transportu opracowanej przez prodigeZ uwagi na
stosunkowo niski erar, zatadunek i roztadunek geodbywé sic za pomosg lekkiego sprztu
(np. wobzek widlowy, dwig o malym udwigu itp.). W trakcie wykonywania prac
zatadunkowych i wytadunkowych nale zwrécié szczegdlna uwagna prawidiowy sposéb
podnoszenia i uktadania rury, najlepiej przgyciu np. pasow parcianych, zabezpiegzej
przed uszkodzeniem powitoki antykorozyjnej. Nie veoknderza rur z blach o twarde i ostre
przedmioty oraz nie wolno ichagna¢ po gruncie.

Na plac budowy elementy konstrukcyjne daawe g srodkami transportu kotowego,
odpowiednio utaone i zabezpieczone (kartonami, styropianem itp.)cmas transportu przed
niezamierzonym przesuwaniemg siraz ewentualnym uszkodzeniem.

Miejsce roztadunku materiatu znajdoévaic bedzie w poblzu miejsca montau konstrukciji.
Jezeli ze wzgédow technologicznych dala trudnagci ze ziazeniem wszystkich elementow w
poblizu miejsca wbudowywania, dopuszcza dowazenie samochodami tych elementéw, ktére
sa hiezlezdne do bieacego montau od dostawcy lub zi@nie ich na budowie i dowenie ich na
biezaco umaliwiajac sprawny monta Plac, na ktérym zimne lda elementy hdzie
odpowiednio wyprofilowany, wyréGwnany.

4.2. Transport urzadzen
Transport urzdzexr powinien odbywaé si¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

4.3. Transport armatury

Transport armatury powinien odbyivaie krytymi srodkami transportu, zgodnie z obagilja-
cymi przepisami transportowymi. Armatura transpadoa luzem powinna Byzabezpieczona
przed przemieszczaniem i uszkodzeniami mechaniczmymmatura drobna powinna bypako-
wana w skrzynie lub pojemniki.

4.4. Transport rusztowan
Transport elementéw rusztowaniediie s¢ odbywatsrodkami przewidzianymi dla takich ele-
mentow.

5.0. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycgce wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyaze wykonywania robot podano w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej ST.00.00.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacjjgkiborganizacji i harmonogram
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robot uwzgtdniajac wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane ruroeigi i obiekty.
Wszystkie roboty mugzby¢ wykonane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
stosownie do rodzaju robot i kierowane przez oqmisiadajce stosowne uprawnienia
wymagane przez Prawo Budowlane.

5.2. Roboty demontaowe
Nalezy dokon& demontau istniepcych uradzen oraz rurocigdw w tym:
— demonta istniepcego tapacza skratek,
— demonta zbiornika cylindrycznego na plyny o poj. 1000mdachem statym,
— demonta poszycia konstrukcji stalowej zbiornika na wyséd.m,
— czyszczenia strumieniowécierne do drugiego stopnia czy&tb zewrgtrznej strony
zbiornikéw (stan wyjciowy powierzchni),
— reczne usuwaniécierniwa z zbiornikdw naziemnych,
— malowanie ¢czne farbami epoksydowymi powierzchni zetvanej i wewrrtrznej
zbiornikow,
— malowanie ¢czne farbami nawierzchniowymi i emaliami powierzclmewrgtrznej i
wewrgtrznej zbiornikow,
— demonta rurochgu stalowego spawanego DN 100,
— demonta rurochgu stalowego spawanego DN 150,
— demonta rurochgu stalowego spawanego DN 200,
— demonta rurochgu stalowego spawanego DN 250.

5.3. Prace remontowe

Naprawa poszycia konstrukcji stalowej zbiornikowniary nitryfikacji, komory mieszania ,
komory denitryfikacji, osadnikow wtornych w zakregpiaskowania w 100%, zabezpieczenie
antykorozyjne farbami epoksydowymi w 100%, oraz wama skorodowanego poszycia 30% -
gat. S235JR.

5.4. Roboty montaowe
5.4.1. Montaz urzadzen w obiektach

Urzadzenia powinny by montowane bezgoednio po dostawie na miejscu dla nich
przeznaczonym. Usrlzenia takie jak sitopiaskownik, prasasm@wa, dmuchawa nalg
montow& na stanowiskach przygotowanych zgodnie z wytycanyokreslonymi w
dokumentacji projektowe] i Dokumentacji TechniczRuchowej (DTR) dostarczonej przez
producenta urdzenia.

Urzadzenia montowane w obiektach, gdziedd prowadzone dalsze prace maomae
rurociagow, konstrukcji, instalacji, i inne, nale zabezpieczy przed ich uszkodzeniem np. fpli
termokurczliva, obudowa tymczasow itp.

Przy montau bezwzgtdnie przestrzedgazalec@ podanych przez producenta agzenia.

Do transportu urgzenia w miejsce wbudowaniaywa¢ bezpiecznego spgii odpowiedniego
do ckzaru i gabarytbw montowanego uadzenia oraz przygotowa plan transportu
wewrgtrznego, zapewniagy sprawm organizaci i bezpieczne drogi transportowe na budowie i
obiekcie.

5.4.1.1. Monta pomp
Montaz i demonta przebiegé bedzie przy uyciu wozka widtowego lub za pomgcurawia
samochodowego.

— pompy zamontowaprzy pustym zbiornikgciekow,

— zaznaczy i wywierci¢ otwory w dnie zbiornika,

— przymocowa pomg do podstawyrubami rozpg¢znymi, rozporowymi — pompa w

uktadzie suchym,
— zamontowad na kolano sprgyajace (podstaw) — pompa zatapialna,
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— przymocowa kolanosrubami rozpgznymi, rozporowymi — pompa zatapialna,
— sprawdzt ustawienie kolana w pozycji pionowej — pompa zaag,
— zamontowa rury prowadzce i ustawd w pionie — pompa zatapialna,
— zamontowd przewody ssawne i ttoczny oraz zawdr zwrotny urpasodcinajce,
- podhczy¢ kabel zasilajcy silnik i przewod steragy.
Sterowanie podstawowe i awaryjne:
- poziomy sterowania ustagvna programatorze odpowiednio do potrzeb wgzzaato
technologicznych oraz warunkéw AKP.

5.4.1.2. Monta mieszadet zatapialnych
Montaz i demonta przebiegd bedzie przy pomocy zurawia stupowego obrotowego,
ewentualniezurawia samochodowego. Mieszadta zamontopray pustym zbiorniku.

— zaznaczy i wywierci¢ otwory w dnie,

- elementy mocujce prowadnice przymocowarubami rozpgznymi, rozporowymi do

dna isciany bocznej zbiornika,
— zamontowa rury prowadzce i ustawt w pionie,
- podhlczy¢ kabel zasilajcy silnik i przewod steragy

5.4.2. Monta ruroci agow technologicznych

5.4.2.1. Rurocagi technologiczne

Przed rozpocxiem montau naley wyznaczy sytuacyjno - wysokiiowe miejsc
montau rurochgow technologicznych.

Do montau rurochgdbw technologicznych natg przystpi¢c po zamontowaniu
wszystkich urzdzen technologicznych. Rurogji nalezy mocowa do scian, posadzki lub stropu
za pomog typowych uchwytow montawych, ktére powinny zapewrddatwy i trwaty monta
i ewentualny demontaoraz gwarantowaswobodne wydizanie s¢ rurochgéw. W przypadku
uzywania uchwytow montawych, metalowych nahy stosowa podkiadki z tworzyw na calej
diugcsci obwodu rury przewodowej. Rozstaw uchwytow maateaych zachowa zgodnie z
wytycznymi producenta rur. W przypadku kontaktu wgtdow, podpér zesciekami elementy
winne by wykonane ze stali nierdzewnej. Przewody malektad& w kierunku prostopadtym
lub réwnolegtym do najhliszychscian. Odchylenia nie powinny byvigksze nk 10mm. Spadki
przewodow powinny zapewrdianazliwos¢ opr&nienia rurocagéw zesciekdw. W miejscach
przeg¢ przez przegrody budowlane winne ¢byalazone tuleje zapewnigge szczelng
przegcia. Zmiany kierunku uktadania ruragibw naley dokonywa& za pomog ksztattek: tuki,
kolana, trojniki.

Polczenia kotnierzowe wykonywa przy zastosowaniu uszczelki ptaskiej cdry
ptaszczyznami przylgowymi. Nalg je tak wykond, aby wyklucz¢ mazliwos¢ wydostawania
sie¢ miedzy faczonymi elementami, czynnika znajacggo st w przewodzie. Wymiary kotnierzy
taczonych ze sabpowinny by zgodne. W paiczeniu powinny by zastosowane wszystkie
przewidzianesruby. Sruby powinny by jednakowej diugéci, dostosowanej do wymiaréw
kotnierzy. Po skgceniu wszystkichsrub pohczenia kotnierzowego, wystgge z nakgtek
nagwintowane odcinki skrub, powinny dyednakowe ditugici, Zaleca s aby ta dhugéc
wynosita 1,5 do 2 zwojéw gwintu.

Niedopuszczalne jest:
- przesungcie osi kczonych elementéw,
- przestongcia uszczelki otworowakzonych przewoddéw.

Pohkczenia zgrzewane — wté prostopadle kace hczonych elementéw nagrzewang s
przez okrélony instrukcy czas przez zgrzewagka nasgpnie dociskane do siebie doczotowo a
do wystpienia odpowiedniej formagej st wyptywki a potem g unieruchamiane na olgleny
czas.

Rurochgi technologiczne w obiektach wykonywaned# z rur i ksztaltek ze stali
nierdzewnej, spawanych gdzonych na kotnierze z pompami, guizeniami i armatuy;, z rur i
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ksztaltek z PEaczonych przez zgrzewanie doczotowe i na kotnierzezzdzeniami i armatur
ze stali nierdzewnej; z rur zeliwa sferoidalnegoatzonych na kotnierze z pompami,
urzadzeniami i armatuar
Rurochgi ze stali nierdzewnej nalg taczyc:
— ze sol za pomog ksztattek (trojniki, zwzki, kolana i tuki) i spawania pétautomatyczne
w ostonie argonu metadViG,
-z armatug kotnierzows i kré¢cami kotnierzowymi urazdzen, za pomog kotnierzy
luznych z ,wywijka kotnierzowy”,
— do pohczen kotnierzowych stosowasruby, naketki i podkiadki ze stali nierdzewnej,
— jako uszczelnienie patzer kotnierzowych stosowauszczelki gumowe EPDM -
ptaskie.

5.4.2.2. Prze§cia rurociaggow przezsciany
Wszystkie przdjcia przezsciany naley prowadzé w rurach ostonowych dobranych stosownie
do érednic rurocigow.

5.4.3. Montaz armatury

Armatura powinna odpowiadawarunkom pracy (énienie, temperatura) instalacji
technologicznej w ktérej jest zainstalowana. Armatmontowa& w trakcie wykonywania
przewodu. Palczenia z przewodem nale dokon& za pomog ksztattek przaégiowych - tulei
kotnierzowych lub zgrzewania doczotowego. Miejscampntowania armatury winno oy
dostpne celem umdiwienia obstugi i konserwacji. Przed zamontowaniealery usuraé z
armatury zé&epki, ewentualne zanieczyszczenia. Po oczyszczewiley sprawdzé czy
wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, agbokdaje s¢ lekko obrac& Na przewodach
poziomych armatgrnalezy ustawig w takim potaeniu by wrzeciono byto skierowane do gory.
Armature zaporowd nalezy ustawid tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.
Niedopuszczalne jest:
- przesungcie sk osi iczonych elementow,
- przestongcie otworow 4czonych elementow.

5.4.3.1. Zasuwy.

Wszystkie zasuwy przed moutan sprawdzi pod wzgédem szczelngei i funkcji dziatania.
Dlawice zasuw s ,0dprezone”. Po zamontowaniu zasuw w instalacji nglev trakcie prob
szczelnéci rurocagu doszczeldi dlawice. Montaz zasuw mee wykona tylko przeszkolony
pracownik. Kotnierze ruroggu winny by ustawione rownolegle wzglem siebie, aby po
wlozeniu zasuwy i uszczelek, po ich deseniusrubami nie powodowanadmiernych naggen
w korpusie zasuwySruby mocujce dokecat ,na krzyz”.

Naprzenia w rurocigu nie mog dziata ,rozrywajaco” na zamontowanw nim zasuw.
Zasuwy § wyposaone w smarownig fozysk. Czsci ruchome zasuw natg systematycznie
smarow& smarem statym.

5.4.3.2. Przeptywomierz elektromagnetyczny

Zainstalowa czujnik o srednicy rownejsrednicy rurocigu. Czujnik pomiarowy musi ldy
zawsze wypetniony ciegz Nalezy unika¢ montau w najwy:szym miejscu ruroggu oraz
montau na odcinku pionowym z wolnym odptywem. W przypadiirocagéw czsciowo
wypetnionych miejsce monta czujnika pomiarowego nate zasyfonowd, Nalezy zachowé
niezledne odcinki proste przed i za czujnikiem.

5.5. Stal nierdzewna
Rury ze stali nierdzewnejzywane w trakcie robét powinny byzgodne z odpowiednimi Pol-
skimi Normami i spetni@nastpujace kryteria:

1. wykonanie ze stali kwasoodpornej o symbolu OH18M@TDIN 1.4301

2. stal kwasoodporna powinna dtransportowana, magazynowana tak, aby nie poggrsza
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sig wiasciwosci antykorozyjne i powinna ldyzgodna z tym, co nagiuje:

— zapewni s, ze stal kwasoodporna niedrie miata kontaktu ze stahiestopow podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynayani

— stal kwasoodpornaghzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, aigzonym
na dziatanie cgstekzelaza, odpryski lub dym pochags ze spawania stali zwyktej,

— przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powi by¢ pokryte impregnowa-
nym brezentem, j&li nie ma maliwosci sktadowania pod dachem.

5.5.1. Obrébka stali nierdzewnej

Podczas stosowaniaecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarczcych i innych metod ob-
robki powodugcych rozpryski, mogce palé powierzchng. Wykonawca powinien skutecznie
zabezpieczy podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym lokirgw. Zuzel na kacach
spawanych patzer powinien by usunety przed spawaniem.

5.5.2. Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinnylpprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Nor-
mami. K&de spawanie winno Bywykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy iw@d-
czonych w poszczegolnych typach spawania. Wykongestaodpowiedzialny za zapewnienie,
ze wszyscy spawacze mapdpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganymac spa-
walniczych.
Specyfikacje procedur spawalniczych powinny¢ bgrzygotowane i zaaprobowane przez
inspektora nadzoru w napujacych przypadkach:

* spawanie stali wysokostopowych,

* spawanie stali z zawadta wegta powyej 0,38.
Wykonawca powinien prowadzido wghdu przez inwestora, zapis procedur spawalniczyeh i
stow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

5.5.3. Materiaty spawalnicze

Materialy spawalniczedda skiadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucoratemat po-
winien by¢ natychmiast usugiy z warsztatu lub placu budowy.

Wypetniacze spawalnicze powinny riedpornd¢ na koroz¢ przynajmniej tak, jak metal ro-
dzimy.

5.5.4. Spawanie stali nierdzewnej

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgeinno stosowasic spawanie elektred
wolframowa w ostonie gazu obgijnego (TIG) oraz elektradtopliwa w ostonie gazu obegjnego
(MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmodveniez jest dopuszczalne. Podczas prac
montaowych dopuszczalne jest vagznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu sppihoe
wych penetracja powinna bygatkowita.

5.5.5. Wytrawianie po spawaniu

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinn§ Wwkonsekwencji wytrawiane, szlifowa-
ne lub szczotkowane szczatke stali kwasoodpornej i ngphie wytrawiane. Po wytrawieniu
powierzchnia powinna wygtlac gtadko i metalicznie, czysto beadnych odbarwie

5.5.6. Kontrola spawéw

1. Wykonawca powinien udaogini¢ spawy do kontroli. Wykonawca rigczenie inspektora
nadzoru, przedstawi spawy do testow pod nadzoreedptawiciela inwestora. Wszyst-
kie spawy powinny by testowane wedtug punktu ,A" jak opisano paji Jeeli w we-
dtug opinii inspektora nadzoru, ggej niz 10% spawow nie przechodzi testéw zemn
zadat testéw opisanych w punktach B, C lub D:

A) kontrola wizualna catego spawania po stronie spayvani

B) spawy, ktére nie magby¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny pgd
kontroli radiograficznej obejmagej przynajmniej 10% catkowitej diuga takich spa-
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wow pod nadzorem inspektora. Szorstkiende spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny by oczyszczone.

C) inspektor nadzoru nie réwnie: zazadat radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru
do 10% wszystkich spawow pod jego nadzorem. Szerktkice spawow, przeznaczone
do kontroli powinny by oczyszczone.

D) jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloni kvyje niedopuszczalne ddy kon-
trola kxdzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spgeuaignie za solp kontro-
le dwoch gsiednich spawow tego samego typu.eliete spawy bda akceptowane, kon-
trola nie ledzie dalej rozszerzana.zédi jeden lub obydwa spawytla wadliwe, kontrola
bedzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami irispeekadzoru.

Jezeli ,B” 1 ,,C” nie sa wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczeniaastpujace:

A) na spawach stali kwasoodpornej obydwie strony spamdisz by¢ metalicznie czyste
lub posiadé biate wykaczenie beZladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

B) wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawek@ musz uzysk& 3 klag bez wad
grani.

C) w przypadku kontroli radiograficznej szwy spawak@anusz by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okrdonej Polskimi Normami dla kontroli spawdéw.

3. wykonawca dostarczy niegtny sprzt do testow.

4. testy kzda powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjamyjch wynikow.

5.5.7. Naprawa spawow

1. Kazdy ze spawOw nie spetnigy powyzszych kryteriow bdzie naprawiony.

2. Spawy stali kwasoodpornej z odbarwieniami lub dgabrwytworzeniem, oksydowanej
zgorzeliny leda naprawione przez wytrawianie.

3. Znaczne tworzenie gioksydowanej zgorzeliny, ktére nie peoby naprawione przez
wytrawianie i wady geometriidnlizie naprawione przez szlifowanie i ponowne spagani
Inspektor nadzoru nie zadat aby wadliwe spawy byly odgie i zasipione czsciami
zamiennymi. Odeicia powinny mié dtuga¢ przynajmniej 100 mm i réwno wokot wa-
dliwego szwu.

4. Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogontrolnym, co oryginalny.

5.5.8. Monta rurociagow ze stali kwasoodporne;.

Wykonawca musi dostarczyi zabudowa wszystkie rurocigi ze stali kwasoodpornej w ilo-

sciach przedstawionych w projekcie. Zastosowane tttogao do montau materiaty powinny

spetniad nastpujace wymagania:

- kotnierze musz by¢ zgodne z odpowiednimi polskimi normami idgrzeznaczone dla

okreslonych cinien i temperatur,
monta rur winien zapewniaprae bez wibracji we wszystkich warunkach eksploatacyj-
nych.

5.6. Rury z PE

5.6.1. Wymagania
Materiat rur PE aywanych w trakcie robot powinien byzgodny z odpowiednimi Polskimi
Normami, normami DIN i spetnéanastpujace kryteria:

* materiat chemicznie odporny na dziatanie gakbw chemicznych organicznych i nie-

organicznych,

e szczegolnie odporny na roztwoér podchlorynu sodowego

» posiadanie atestu higienicznego wydanego przégtRawy Zaktad Higieny

* posiadanie aprobaty technicznej do stosowania wWwaoittwie

5.6.2. Montaz
Montaz instalacji z rur PE wg wytycznych producenta, kzéawg ,Warunkdéw technicznych
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wykonania i odbioru ruroggéw z tworzyw sztucznych". €tie rur naycami zapadkowymi,
obcinakami kgzkowymi lub pitami ecznymi. Ckcie rur naley wykonywa prostopadle do osi
przecinanej rury uwzgtniajpc planowane gbokasci wsungcia w zhczki. Po obgiciu wy-
konawca winien oczgi¢ wewretrzna krawedz przecetej rury z pozostakei materiatu. Oczy-
§ci¢ z kurzu i brudu ogci taczonych elementow naggokas¢ zgrzewania.

Zaznaczy wymagan gicbokas¢ zgrzewania (odlegksé od krawedzi rury na, ktég zostanie ona
wsunkta w zhczke) whasciwa dla danejsrednicy zewntrznej przy pomocy gbokasciomierza
lub wskaza przymiaru liniowego.

Polaczenie rur i ksztaltek metadgrzewania przyayciu zgrzewarki, ktéra umiwia jednocze-
she nagrzewanie zewtnznej powierzchni rury oraz wewtnznej powierzchni ksztattki. Czas na-
grzewania zaley odsrednicy zewntrznej i powinien trwa zgodnie z instrukajproducenta rur.
Prawidtowo wykonany zgrzew charakteryzuje gowstaniem podwojnego péerenia z nadmia-
ru materiatu na catym obwodzigckonych elementéw. W trakcigckzenia elementéw nie wolno
wykonywa zadnych ruchow obrotowych a jedynie dopuszczalnalesekta osiowéci pola-
czenia w zakresie + 3°.

5.7. Konstrukcje stalowe

5.7.1. Podczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeéswkl5 mm powinny b§ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszcaeoraz nie powinny wykazywarozwarstwi@ i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielk@¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytkypr
muje s¢ wedtug wigciwych norm spawalniczych.
Szczelnie nydzy elementami o nieukosowanych brzegach stosonveawicksz od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubig spoin mae by wicksza od nominalnej

a) 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubag¢ mniejsza,:

b) 5% — dla spoin czotowych,

c) 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i grani|ijgrady te mieszcg sic w grani-
cach grubéci spoiny. Niedopuszczalne pekniccia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:

a) obrobka spoin,

b) przetopienie grani,

c) wymagam technolog¢ spawania

moze zaleat inspektor wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczelne powinny Bywykonane tymi samymi elektrodami, co spoiny kaustyjne

Wady zewstrzne spoin mana naprawd uzupetniggcym spawaniem, natomiastkkmiccia,

nadmierna ospowaié, braki przetopu, ¢herze nalgy usumé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.7.2. Pojczeniasrubowe

Dlugaos¢ sruby powinna by taka, aby mana byto stosowamazliwie najmniejsza liczb podkia-
dek, przy zachowaniu warunkie gwint nie powinien wchodgiw otwor gtbiej jak na dwa
zwoje.

Nakretka i tebsruby powinny bezpaednio lub przez podkiadkdoktadnie przylegado khczo-

nych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe gk i podktadek przed moriam pokry

warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesusk ani drg& przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7.3. Izolacja powierzchni stalowych
Zaleca si malowanie w temperaturze posgj +5°C.
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Wszystkie elementy balustrady zabezpieczone anbtglgnie przez ocynkowanie i poprzez po-
krycie typowym zestawem malarskim o grébigpowtoki min 16Qum.

5.8. Montaz rusztowan
W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montewagodnie z instrukgjmontau i eks-
ploatacji rusztowania jest hazwane rusztowanienowymn i nie wymaga wykonania dodatko-
wej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostaisztowania, czyli rusztowania systemowe
,ktore g montowane w konfiguracji innej hizawarta w instrukcji monta lub rusztowania
niesystemoweasnazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajykonania dokumentacji
projektowej. Rusztowanie rurowoszizkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga
opracowania projektu technicznego. Zaleca sbsowanie rusztowiasystemowych, ktorych
monta, demonta i eksploatagj nalezy prowadzt zgodnie z instrukajmontau i eksploatacji ,
dostarczoa z rusztowaniem przez producenta. Podczas montdemontau i eksploatacji
rusztowa nalezy przestrzega przepisow BHP. Praca na rusztowaniach wymaga gasia
przez pracownikdéw badalekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepis&idP oraz
Planem Bezpiecastwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawidmezbieranie rusztowa
oraz pracy na rusztowaniach:

e w czasie zmroku, jeli nie zapewniondwiatta daacego dobg widoczndaé,

* W czasie gstej mgly, opadow deszczéniegu, gotoledzi,

* podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wag, przefé, przejazdow i przy drogach rusztowania winny émig/konane dasz-
ki ochronne na wysokai 2,4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kikaurodia zagrae-
nia.
5.9. Proby szczelngci
Po wykonaniu projektowanego zakresu robdt wszystimontowane rurogji wraz z aparatura
I urzadzeniami nalgy podda& prébom szczelriai.
Wszystkie uradzenia pracuace pod dinieniem wody jak pompy, rury, armatura powinny by
poddane probom do olkitenego cénienia.
Swiadectwa prob wszystkich umdzer powinny by przedicone nadzorowi inwestorskiemu.
Kazde z hydraulicznie testowanych adzer powinno podlegalosowemu ponownemu spraw-
dzaniu przez nadzér inwestorski..
Czynn@m przy wykonywaniu proby szczelém:
napetnienie instalacji wadzimna,

— podhkczenie pompy wytwarzagej cknienie i utrzymania go przez 15 minut,

— sprawdzenie szczelda wszystkich paiczen i diawic,

— uszczelnienie armatury.

6.0. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania
Ogolne zasady kontroli jakoi podano w ST-00.00 ogolnej specyfikacji techn@jzn

6.2. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru.

Przedmiotem kontroli jakwiowej kxdzie zgodné& zakupionych i zamontowanych gdzen
dokumentagj techniczi, specyfikacjami technicznymi i poleceniami nadzoru

Kontroli podlegag m.in.:

— usytuowanie w planie otworéw $eianach dla ruroggéw technologicznych

- usytuowanie pionowe w/w otworow — odchyiki nie mggzekraczé&+1 cm,

— usytuowanie, monfai uszczelnienie prz&j szczelnych,

— sprawdzenidrednic i rodzaju (materiatu) ruragow,

— usytuowanie i zgodr$é z DTR montau zblokowanego sitopiaskownika z odtluszczaczem,
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— usytuowanie i zgodr$o z projektem ruroaigdw,

— usytuowanie, monfai szczelné¢ zasuw,

- szczelné¢ odcinkdéw rurocigdéw technologicznych,

— sprawdzenie poprawio wykonania konstrukcji, przykey powtok ochronnych
| zabezpieczeantykorozyjnych.

— sprawdz¢ dobdr, usytuowanie, szczektaamkneé armatury,

— sprawdzé prawidtowa¢ podhczen urzadzen

— sprawdzé prawidtowa¢ polaczen poszczegolnych elementéw instalacji technologipzne

— usytuowanie i zgodrsé z DTR montau aparatury kontrolno-pomiarowej,

— usytuowanie i zgodr$é z DTR montau mieszadet oraz pompy zatapialnej,

- mont& nowego rusztu napowietrasego wraz z armatyr i nagdami
elektromechanicznymi przepustnic,

— usytuowanie i zgodr$é z DTR montau nowych dmuchaw oraz kompletidovyposaenia,

— usytuowanie w planie otworéw wcianach dla projektowanego kolektora e¢gpnego
powietrza,

— usytuowanie i zgodrsd z DTR montau nowej instalacji do mechanicznego odwadniania
osadu (prasa ¢mowa z zagszczaczem wraz z wdzeniami towarzysgymi i uktadem
sterupcym),

— usytuowanie i zgodr$d z DTR montau przeptywomierza

Wykonanie robot sprawdza inspektor nadzoru i patizia wpisem do dziennika budowy.

Wszystkie zamontowane materiaty musza odpowiaggmaganiom dokumentacji

technicznej i specyfikacji technicznej oraz postadaviadectwa jakéci, aprobaty techniczne i

uzyska akceptagj inspektora nadzoru.

Kontrola jakdci materiatow:

Przedmiotem kontroli jakwiowej lkedzie zgodné& wykonywanych rob6t i aytych
materiatdbw z dokumentagcprojektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspekt
W ramach kontroli jakeri nalezy:

— podd& rurochgi prébie na szczelio,

— sprawdz¢ dobor armatury, rur, ksztattek, co wykonuje fioprzez jej identyfikagj i
poréwnanie z projektem,

— sprawdzt szczelné¢ zawordw, zasuw.

7.0. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotygze obmiaru robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Tecinej
ST.00.00.

Jednostk obmiaru jest, dla:

- urzadzen (pompy, dmuchawy, mieszadta), armatury, ksztattegzt. lub 1kpl.,

- rurociagow - 1mb.

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogollne zasady odbioru robo6t podano w Specyfikagchhicznej ST-00.00"Wymagania
0golne”.

8.2. Warunki szczego6towe odbioru robot

Odbioru robo6t dokonuje zesp6t powotany przez Zamage£go z udzialem nadzoru
Inwestorskiego po catkowitym zakezeniu prac i dokonaniu prob i pomiaréw skutesézno
dziatania

wykonanych rurogigéw, montau wszystkich urgdzen oraz obiektow towarzysgzych.
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Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagchniczm, ST, normami i

przepisami oraz wymaganiami nadzoruzeje wszystkie pomiary i badania daty wyniki
pozytywne.

Odbidr robét zanikagych i ulegaicych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj wszystkie technologiczne
czynndci zwiazane z wykonywaniem ruragow, armatury, pomp, przgj szczelnych oraz
wykonaniem obiektéw towarzyszych.

Odbior robot zanikagych powinien by dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie korekt

i poprawek bez hamowania og6lnego ppstrobot.

Dopuszcza si zwigkszenie lub zmniejszenie diugd przeznaczonego do odbioru odcinka
przewodu z tymze powinna by ona uzaleniona od warunkow lokalnych oraz umiejscowienia
uzbrojenia lub uzasadniona wgdgami techniczno-ekonomicznymi. Inspektor dokonugéioru
robét zanikajcych zgodnie z zasadami oklienymi w

ST.00.00 i umowie.

8.3. Proby odbiorowe

Préby odbiorowe majza zadanie stwierdzenie prawidtaied montau instalacji. Aparaty i

urzadzenia powinny b¥ usytuowane zgodnie z dokumentacjvykonawca, a monta

przeprowadzony zgodnie z wymaganiami d&lkoeymi w DTR dostarczonych przez

producentéw poszczegé6lnych adzer. Nalezy zwrac& uwag na dokladne, wspoétosiowe

ustawienie silnika i elementu nggzanego. W koniecznych przypadkach mplestosowa

podktadki, aby zapewaiprawidtowe wypoziomowanie udzen.

Montaz instalacji rurowych naley rozpoczyna od pomp, dmuchaw lub innych adzea

zwracajc uwag na niezkdne podparcia ruroggow i armatury, z uwzgtnieniem ruchow

termicznych.

Zakres podstawowych bagladbiorowych obejmuje:

— sprawdzenie zgodioi wykonania z dokumentacj

— sprawdzenie prawidiowei montau urzdzen i armatury z wymaganiami zawartymi w
DTR lub innych zaleceniach producentow.

— sprawdzenie patzen rurowych (spawow, kotnierzy, adzy mechanicznych), szczegdlnie
czy nie wys¢puja hapkzenia na paiczeniu rurocigbw z kr@&cami pomp i innych uegdzen,

— usungcie ewentualnych brakow i usterek.

— plukanie instalacji wog (lub przedmuchanie powietrzem), @@ na celu usuetie z
rurociagdéw wszelkich zanieczyszazeraz ciat obcych.

— wykonanie prob szczeldoi. Rurocigi, armatura i zbiorniki, ktére okazatyeshieszczelne,
po usung¢ciu usterek naley ponownie poddaprobie.

Odbiorowi podlegaj takze powtoki malarskie i zabezpieczenia antykorozyktérych grubécé

powinna by wyrywkowo sprawdzona.

Ostateczny zakres préb odbiorowych (z uwdgleniem obowizujacych Polskich Norm

lub ich odpowiednikdéw) ustala nadzoér inwestorskifa#ze nadzoruje ich przebieg. Odbiér

instalacji musi by potwierdzony protokotem.

8.4. Rozruch mechaniczny

Nalezy opracowa instrukcg rozruchu dla poszczegolnych instalacji, obiekta zespotéw
obiektéw. Naley uwzgkdni¢c wymagania producentdw poszczegoinychades, dotyczcych
sposobu rozruchu i zalecanych parametréw pracy.

Sam rozruch &lzie przeprowadzony przez Wykonawicib przez powotas niezalena grupg
rozruchow, pod nadzorem nadzoér inwestorski i przy ewentualnydziale pracownikow
oczyszczalni.

Nalezy rozpocaé¢ od mechanicznego rozruchu (,nha sucho”) poszczggblelementow
instalacji, ktéry powinien obejmowa

— kroétkotrwate uruchomienie poszczegoélnych maszymnzddren.

— dokonanie prébnych otwar zamkni¢ armatury, zastawek itp.
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8.5. Rozruch hydrauliczny

W nastpnej kolejndci nalezy wykona rozruch na medium wdaiwym lub zasgpczym.
Okresli to nadzér inwestorski, w zataosci od istniejcych uwarunkow& W przypadku
obiektéw, w

ktérych docelowo &da znajdowa sie $cieki lub osady, medium zagpiczym mae by
woda.

Podstawowe czynroi, ktérych naley dokona& w tym okresie:

— sprawdz¢ szczelnéc.

- wyskalowa urzadzenia pomiarowe.

- wypoziomowa przelewy.

— uruchomé urzadzenia, obserwowa rejestrowa ich prag (poboru pgdu).

Po bezawaryjnej pracy obiektu przez 72 godzinywmrtizonej protokétem uznajecsi
ze obiekt mana przekazado rozruchu technologicznego.

8.6. Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny ma na celu sprawdzenie alziatwszystkich obiektow i ugdzen
oczyszczalni przy petnym olagieniu sciekami. W czasie rozruchu technologicznego ¢masge
wpracowanie osadu czynnego oraz uzyskaniezaajeh parametréw pracy biologicznego
stopnia oczyszczanigciekOw. Podczas pracy stopnia biologicznegozlma jest kontrola
poprawndci dziatania aparatury kontrolno-pomiarowej i systesterowania automatycznego w
rzeczywistych warunkach. Réwuiev tej fazie rozruchu wprowadzane go raz pierwszy do
uktadu technologicznego reagenty chemiczne.

W mechanicznym stopniu oczyszczalni koniecznegpsiwdzenie pracy wdzen do wstpnej
przerdbki i unieszkodliwiania odpadéw, ktére wazrej podlegaly tylko rozruchowi
mechanicznemu.

W tej fazie rozruchu nahy réwniez ustalt orientacyjne dobowe ifoi odpaddw (skratki,
piasek). Po okidonym czasie pracy biologicznego stopnia oczyszezé&ciekOw nasipuje
odprowadzanie osadu nadmiernego i rozruch techiwalog urzadzen ciagu osadowego.
Niezbedna jest rowniz weryfikacja danych projektowych odimoe ilosci i jakosci osadu
nadmiernego.

8.7. Odbidr koncowy

Odbiorowi kaixcowemu podlega:

— sprawdzenie kompletdoi dokumentacji do odbioru technicznegon&kowego (polegage
na sprawdzeniu protokotdow badaprzeprowadzonych przy odbiorach technicznych
czesciowych, protokotow prob, itd.),

— sprawdzenie aktualdoi dokumentacji technicznej, aktuakoo wprowadzonych zmian,
wraz z ich akceptag;

— sprawdzenie prawidtowego i zgodnego z dokumenttegthniczia wykonania wszystkich
prac,

— badanie szczeldoi przewodéw (przeprowadzone przy catkowicie fAdaonym
przewodzie).

Wyniki przeprowadzonych baflapodczas odbioru powinny byujete w formie protokotu,

szczegbétowo omowione, wpisane do dziennika budovwwpdpisane przez nadzér techniczny

oraz cztonkow komisji przeprowadzagj badania.

Wyniki bada przeprowadzonych podczas odbioruiowego nalgy uzna za

pozytywne, jeeli wszystkie wymagania (kompletfw dokumentacji, pozytywne proby

szczelnéci wszystkich ruroeigdw, pozytywne efekty rozruchu) zostaty spetniaieeli ktores

Z wymaga przy odbiorze technicznym koowym nie zostato spetnione, naleocent jego

wptyw na stopié sprawndci dziatania uktadu technologicznego i w zaleici od tego okréi¢

konieczne dalsze pagiowanie.

Przedsgbiorstwo ,ELPROJEKT" sp. z 0.0. ul. Junakéw 3 w gt tel/fax.: /055/ 235-55-02 e-mail: elprojekt@refekt.info
21



SST-1.0. — Szczegdtowa specyfikacja techniczna —chiaologia, sieci technologiczne
~Opracowanie zakresu prac remontowych w oczyszczaiekéw w miejscowéci Stare Pole”

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w ST-00.00"Warunki ogélne”.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[p Nrnormy Tré¢ normy

1. PN-B-10702:1999 Wodoggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniazyr
odbiorze.

2.  PN-C-04620-11:1974Woda iscieki - Pobieranie prébek - Pobieranie proleiekéw z
otwartych kanatévwéciekowych do analizy fizycznej i chemicznej
oraz bakteriologicznej

3.  PN-B-02424:1999 Ruroggi - Ksztattki - Wymagania i metody bata

4. PN-M-69011:1978 Spawalnictwo - atza spawane w konstrukcjach stalowych -
Podziat i wymagania

5. PN-H-74374-08:1986Armatura i rurocigi - Pohkczenia kotnierzowe - Uszczelki
metalowe przeponowe do kotnierzy z przylgami gtadki

6. PN-EN 1514-1:2001 Kotnierze i ich peokenia - Wymiary uszczelek do kotnierzy z
oznaczeniem PN - @ 1: Uszczelki niemetalowe ptaskie z
wktadkami lub bez wkiadek

7. PKN-CEN/TS 12201-Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do

7:2007 przesytania wody. Polietylen (PE). §&¢ 7: Zalecenia do oceny
zgodndci

8. PN-EN-545 Rury, ksztaltki i wyposzenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich
zlacza do rurocigéw wodnych . Wymagania i metody bada

9. PN-B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie Konstrukcje
betonowe ielbetowe. Podstawowe zasady projektowania

10. PN-H-97080 Ochrona przed korazjKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowisk.

11. PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warwwikonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

12. PN-EN 12201-1:2004Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody. Polietylen (PE). Gze&l: Wymagania ogolne

13. PN-EN 12201-2 Systemy przewodoéw rurowych z tworzgatucznych do prze-
sytania wody. Polietylen (PE). €& 2: Rury

14. PN-C-89222 Rury z tworzyw termoplastycznych doepgtania ptynow. Wy-
miary.

15. PN-EN 12201-3:2004Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody. Polietylen (PE). Czesc 3: Ksktatt

16. PN-EN 12201-4:2004Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody. Polietylen (PE). Czesc 4: Armatur

17. PN-H-74108:1992 Rury zeliwa sferoidalnego dla ruragow cgnieniowych i

bezcénieniowych - Wykladzina z zaprawy cementowej
naktadanej offodkowo - Wymagania ogolne

Przywotane w niniejszej specyfikacji polskie norfBN) oraz normy bramowe (BN) naley
traktowa jako integralg czes¢ dokumentéw kontraktowych na réwni z dokumentgmjojekto-
wa oraz specyfikacjami technicznymi.

Nalezy rozumie, ze normy (PN) i (BN), oznaczone dat obowizujace wg konkretnej edycij,
a dla norm nie oznaczonych konkrettaty obowhzuje ostatnie wydanie tej normy.
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