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D. 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach ,Remontu drég
gminnych, ulic Mickiewicza, Prusa, Reja i Orzeszkowej w miejscowosci Stare Pole”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt na zadaniu wymienionemu w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno jest wykonywane w
celu profilowania i napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej warstwy. Zgodnie z
dokumentacja projektowa nalezy wykonac :
a) frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej $r,grub.4cm ETAPI -15,00 m’
ETAP II - 15,00 m’

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokos¢.
1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.
1.4.3. Destrukt — odspojony, rozdrobniony materiat z rozbiorki nawierzchni przy pomocy frezarki.
1.4.4. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w T D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni nalezy stosowal frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslona gitebokos¢ z doktadnoscia okre§long w pkt.5 niniejsze ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robdt (naprawy czesci
jezdni) Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos$¢ bebna frezujacego powinna
by¢ dobrana zaleznie od zakresu robdt. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bgbna moze by¢
dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢
bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej rowna 100 cm.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Kierownika Projektu mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu:
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a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Kierownika Projektu. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wtasny koszt.

4.TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnié prac¢ frezarki bez
postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.5.

5.1. Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z
Dokumentacja Projektowa z doktadnoscia + 5 mm.
Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone lata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm, powinny wynosi¢ 8 mm.
Z uwagi na projektowang glebokos¢ frezowania tj. 8 cm zaleca si¢ przeprowadzi¢ operacje
frezowania dwukrotnie warstwami po 4 cm.

5.2. Na odcinkach, na ktérych ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej nawierzchni, ze
wzgleddw bezpieczenstwa, nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:
a) nalezy usunac $ciety materiatl i oczysci¢ nawierzchnig,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podluznych pionowych krawedzi nie
moze przekracza¢ 40 mm,
c) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo $cigte
krawedzie.

5.3. Destrukt stanowi wlasno$¢ zarzadcy drogi i powinien zosta¢ przewieziony w miejsce uzgodnione przez
Kierownika Projektu na odlegtos¢ 35 km i na 3 km z drogi wojewddzkiej. Okoto 70 m® destruktu
nalezy przewidzie¢ na potrzeby dojazdu do dziatek nr 123/2 1 127.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 6.

6.1. Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czestotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp [ Wiasciwosé Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1. Roéwnos¢ podtuzna latg 4-metrowa co 20 m

2. Rownos¢ poprzeczna latg 4-metrowa co 20 m

3. Spadki poprzeczne co 50 m

4. Szerokos¢ frezowania co 50 m
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|| 5. | Glebokos¢ frezowania | na biezaco ||

6.2. Dopuszczalne tolerancje
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z nastepujacymi
tolerancjami:

- réwnos¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.

- spadek poprzeczny + 0,5%.

- szeroko$¢ frezowania £ 5 cm,

- glebokos¢ frezowania + Smm

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dotyczace obmiaru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m” (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w
Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Kierownika Projektu.
Nadmierna glgboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji
Projektowej, wykonane bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie mogg stanowic¢ podstawy do roszczen o
dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.1. Roboty uznaje si¢c za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i1 ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa 1 m” sfrezowanej nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie (jednym przejsciem na gleb. 8 cm lub dwoma przejsciami po 4 cm)
- wywiezienie sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiarow nawierzchni po sfrezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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