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D. 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Y& wymagania dotycge wykonania i odbioru
rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpinw ramach Remontu drog
gminnych, ulic Stonecznej, Akacjowej, Kasztanowejlopolowej w miejscowdci Stare Pole”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakaia@nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na zadaniu wymienionemu w pkt. 1.1

1.3. Zakres robé6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robot aganych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno. Frezowanie nazeieni asfaltowych na zimno jest wykonywane w
celu profilowania i napraw nawierzchni oraz przed/kenaniem nowej warstwy. Zgodnie z
dokumentacja projektaywnalery wykona :

a) frezowanie istnigpej nawierzchni bitumiczndy,grub.4cm - 30,00 nf

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimnekontrolowany proces skrawania gérnej warstwy

nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkme giebokasc.

1.4.2. Frezarka drogowa— maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Destrukt — odspojony, rozdrobniony materiat z rozbiorki nexzchni przy pomocy frezarki.

1.4.4. Pozostate okigenia @ zgodne z obowrujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdtne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spra:tu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. Sprat do frezowania

Do frezowania nawierzchni nale stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okilena gigbokas¢ z doktadnécia okreslong w pkt.5 niniejsze ST.

Frezarka powinna Ity sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§od oraz
pochylex poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpireavy czsci
jezdni) Inzynier maze dopycic frezarki sterowane mechanicznie. Szeokmebna frezugcego powinna
by¢ dobrana zatmie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach okoéé bebna mae by
dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaatej jezdni szeroko
bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 100 cm.

Przy duych robotach frezarki musz by¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu,
podapcy go z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyrrafke musz, a poza nimi powinny, gy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgd&derownika Projektu mina dopuci¢ frezarki bez tego
systemu:
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a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mege wywac tylko frezarki zaakceptowane przez Kierownika Bkty. Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighkk watpliwosci
przeprowadz demonstraej pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagidime” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinier¢ gk zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez
postojow. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M@O0. "Wymagania ogolne” pkt.5.

5.1. Nawierzchnia powinna By frezowana do gbokaici, szerokéci i pochyleér zgodnych z
Dokumentacj Projektove z doktadnécia + 5 mm.
Nieréwndaci sfrezowanej powierzchni mierzone gtad-metrove zgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerai@ 40 mm, powinny wynosgi8 mm.
Z uwagi na projektowan gicbokas¢ frezowania tj. 8 cm zaleca¢siprzeprowadzi operacje
frezowania dwukrotnie warstwami po 4 cm.

5.2. Na odcinkach, na ktorych ruch drogowy ma lopuszczony po sfrezowanej nawierzchni, ze
wzgledow bezpieczestwa, naley speiné nastpujace warunki:
a) nalery usunc scigty materiat i oczyci¢ nawierzchny,
b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokodiwznych pionowych krawdzi nie
moze przekracza40 mm,
c) pionowe krawdzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinny miklinowo scicte
kranedzie.

5.3 Destrukt stanowi wtaské zaradcy drogi i powinien zostaprzewieziony w miejsce uzgodnione przez
Kierownika Projektu na odlegté 35 km i na 3 km z drogi wojewddzkiej. Okoto 7G destruktu
nalezy przewidzi€ na potrzeby dojazdu do dziatek nr 123/2 i 127.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogdlne zasady dotyseze kontroli jakéci Robot podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogbjukt. 6.

6.1. Kontrola jakdci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimnwimpea obejmowé pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres eztotliwosci bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp | Wiasciwosé Czestotliwos¢ bada kontrolnych
1. Réwnd¢ podiuzna tatg 4-metrovg co 20 m

2. Réwnd¢ poprzeczna tatg 4-metrovg co 20 m

3. Spadki poprzeczne co50m
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4, Szerokét frezowania co50m

5. Gkbokas¢ frezowania na bieaco

6.2. Dopuszczalne tolerancje
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna bgodna z DokumentacProjektove, z nastpujgcymi
tolerancjami:

- rownas¢ podtwzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.

- spadek poprzecziy0,5%.

- szerokéc frezowaniat 5 cm,

- glebokaé¢ frezowaniat 5mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dotygee obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymé&gagodlne” pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest 1 M (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni.

Obmiar nie powinien obejmowgakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchig wykazanych w
Dokumentaciji Projektowej, z wytikiem powierzchni zaakceptowanych przez Kierowrikajektu.
Nadmierna gibokas¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchniatesunku do Dokumentaciji
Projektowej, wykonane bez pisemnego upavienia Irzyniera, nie mog stanowd podstawy do roszcae
dodatkowy zaptat.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M.00@0Wymagania ogélne” pkt. 8.

8.1. Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z Dokumerdadprojektovd i ST, jeeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daly vikymiozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotygee podstawy platroi podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne'. pkt

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa 1°sfrezowanej nawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robdt,

- frezowanie (jednym prz&iem na gib. 8 cm lub dwoma prz&jiami po 4 cm)
- wywiezienie sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réghonawierzchni planografem i tat
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